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PAVILLON Eli VERRE POUR VEHICULE AUTOMOBILE 

La presente invention concerne un pavilion en 
verre destine a obturer une ouverture menagee dans un 
5 toit de vehicule automobile. 

II est connu que le pavilion d' un vehicule 
automobile peut-etre constitue au moins partiellement 
par un panneau de verre. De maniere habituelle, 
1' ouverture menagee a travers le toit est delimitee par 

10 une surface support, formant feuillure, qui est destinee 
a recevoir le bord peripherique du panneau de verre. 

Concretement , l r ouverture s'etend en general 
transversalement entre les cotes lateraux de la caisse 
et longitudinalement entre un element de toit avant, 

15 separant le pavilion et le pare-brise, et un element de 
toit arriere, separant le pavilion et la lunette 
arriere. Les elements de toit lateraux, 1' element de 
toit avant et 1' element de toit arriere presentent 
chacun une feuillure individuelle peripherique sur leurs 

20 bords.situes en regard de 1' ouverture. 

La combinaison de ces quatre feuillures 

■• - individuelles peripheriques constitue la surface support 
destinee a recevoir le bord peripherique du panneau de 
verre dont la solidar isation s'effectue classiquement 

25 par collage . 

Dans la pratique, un vehicule automobile a 
pavilion en verre n'est generalement qu'un derive d' un 
modele traditionnel a pavilion en tole. Cela signifie 
que le panneau de verre doit etre colle sur une caisse 

30 normale, ce qui yeut dire sur une surface support non 
specif ique. Hors, comme cette surface support formant 
feuillure, est destinee a la base, au soudage d'un 
pavilion en tole, elle ne presente aucune exigence 
particul iere en terme de planeite et ou de continuite. 

35 Cela constitue un inconvenient majeur dans le 

cas d'un collage d'un panneau de verre. 
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La technique de solidarisat ion par collage 
necessite une surface support reguliere, continue et 
sensiblement parallele a 1' element a soliciariser . En 
effet, lorsqu' il existe des defauts de pleneite et/ou 
5 lorsque des discontinuities sont presentes, se sont la 
regularite et la continuite du depot de colle qui ne 
sont plus garantis. II en resulte un risque important de 
rupture d' etahcheite, une fois le panneau de verre mis 
en place. Si l'on veut remedier a cet inconvenient et/ou 

10 lorsque 1'ecart entre la surface support et la surface 
de 1' element a solidariser presente des variations trop 
importantes, on peut etre tente de rajouter de la colle. 
Malheureusement , il est bien connu dans le domaine 
technique du collage qu'un exces de * colle n'est 

15 absolument pas compatible avec une bonne fixation. 

Aussi le probleme technique a resoudre, par 
l'objet -de la presente invention, est de proposer un 
pavilion en verre destine a obturer une ouverture 
menagee dans un toit de vehicule automobile, l 7 ouverture 

20 etarit delimitee par une feuillure formant surface 
support, le pavilion comportant un panneau de verre dont 
la surface peripherique interne est apte a etre colle 
sur ladite surface support, pavilion en verre qui 
permettrait d'eviter les problemes de l'etat de la 

25 technique en autorisant un collage efficace quel que 
soit le profil de la surface support, tout en 
garantissant une etancheite accrue a la liaison ainsi 
realisee . 

La solution aux problemes techniques poses 
30 consiste, selon la presente invention, en ce qu'au moins 
une partie de la surface peripherique interne du panneau 
de verre est surmoule par un materiau dont la surface 
externe, destine a venir en regard de la surface support 
est sensiblement parallele a la portion correspondante 
35 de ladite surface support. 
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Chaque partie surmoulee est ainsi destinee a 
etre prise en sandwich entre une portion de ladite 
surface peripherique interne et une portion 
correspondante de ladite surface support. Le but est de 
compenser selon le cas, les defauts de pleneite et/ou 
les discont inuites de la surface support, . et/ou les 
variations trop importantes de l'ecart existant entre la 
surface peripherique interne et ladite surface support. 

L' epaisseur de chaque partie surmoulee est done 
variable en fonction du profil de la portion 
correspondante de la surface support, mais egalement en 
fonction du positionnement relatif desire entre le 
panneau de verre et ladite surface support consi deree 
dans son ensemble. 

I/objectif est de pouvoir solidariser la surface 
peripherique interne sur la . surface support en utilisant 
une epaisseur constante de colle gage d'une fixation et 
d'une etancheite parfaites. 

L' invention telle qu' ainsi definie presente 
l'avantage de pouvoir d' adapter a un vehicule automobile 
standard e'est-a-dire avant tout destine a recevoir un 
pavilion en tole. II est en effet economiquement plus 
rentable d f adapter les pavilions en verre que de 
rectifier la surface support de chaque vehicule 
standard. 

La presente invention concerne egalement les 
caracteristiques qui ressortiront au cours de la 
description qui va suivre, et qui devront etre considere 
isolement ou selon toutes leurs combinaisons techniques 
possibles. 

Cette description donnee a titre d' exemple et 
non limitative, fera mieux cpmprendre comment 
l r invention peut etre realisee, en reference aux dessins 
annexes sur lesquels : 


La figure 1 represente schematiquement , vu de 
dessous et en perspective, un pavilion en verre conforme 
a l'objet de la presente invention. 

La figure 2 constitue une vue de dessous et en 
perspective, illustrant plus en detail la portion 
cerclee A de la figure 1. 

La figure 3 est une vue de dessous de la portion 
cerclee B de la figure 1 la figure 4 est une vue en 
coupe transversale selon le plan P, de la portion de 
pavilion illustree a la figure 3. 

Le pavilion en verre 1 represente a la figure 1 
est destine a obturer une ouverture menaqee dans un toit 
de vehicule automobile. De maniere classique, cette 
ouverture est deliraitee par urle f euillure, formant 
surface support, et le pavilion comporte un panneau de 
verre 2 dont la surface peripherique interne 3 est apte 
a etre collee sur la dite surface support. On eiitend par 
surface peripherique 3 toute la surface situee en 
, bordure et sur la face interieure du panneau de verre 2. 

Conformement a l'objet de la presente invention, 
au moins une partie de la surface peripherique interne 3 
du panneau de verre 2 est surmoulee par un' materiau 4a, 
4b dont la surface externe 5a, 5b, qui est destine a 
venir en regard de la surface support, est sensiblement 
parallele a la portion correspondante de ladite surface 
support . 

Chaque partie surmoulee 6a, 6b est ainsi apte a 
compenser toute variation de parallelisme et/ou 
d'ecartement entre la surface peripherique interne 3 et 
la surface support. Le collage peut alors etre realise 
avantageusement avec une epaisseur de colle constante 
pour une solidarisation et une etancheite optimale . 

Dans ce mode particulier de realisation, choisi 
pour illustre 1' invention, seuls les deux bords 
longitudinaux du panneau de verre 2 sont entierement 
surmoules ; les parties surmoulees 6a, 6b 


1er depot 


correspondantes etant ici par f aitement symetrique. Les 
portions de surfaces peripheriques interne 3 
correspondants aux deux bords lateraux du panneau de 
verre 2, ne sont quant a elle que partiellement 
5 surmoule, c'est-a-dire qu'au niveau de leurs extremites 
respectives. II ne s' agit en fait que de simple retour 
lateraux 7 a, 7b en provenances des parties surmoulees 
6a, 6b qui s'etendent essentiellement de manieres 
long itudina les . 

10 Ainsi qu'on peut le voir plus precisement sur la 

figure 2 chaque partie surmoulee 6a, 6b presente une 
forme complexe qui resulte du profil souvent tourmente 
de la surface support. A chaque portion concave de la 
partie surmoulee 6a.,. 6b . correspond une portion convexe 

15 de la surface support et vis versa. 

Selon une partieularite de 1' invention, chaque 
partie surmoule 6a, 6b presente une forme qui correspond 
sensiblement a l'espace separant a la surface 
peripherique interne 3 d' une part et la surface support 

20 recouverte d'une epaisseur constante et adequate de 
. colle d' autre part lorsque le posi tionnement relati f de 
. ladite surface peripherique interne- 3 et de ladite 
surface support est optimale. 

Chaque partie surmoulee presente ainsi une forme 

25 sensiblement complementaire a la portion correspondante 
de la surface support. Elle constitue done un element 
intermediaire ideal pour relier ces deux elements qui 
sont dans la pratique quasiment jamais complementaire , 
etant .entendu que la regular! te et la continuity du 

30. depot de colle constituent des criteres indispensables 
pour un bon collage. ; 

On observe egalement sur la figure 2 que le 
panneau de verre est ■ compose d'une structure 
mult icouche, dans get exemple de realisation. 

35 La figure 3. illustre. la portion cerclee B de la 

figure 1 pour montrer s implement par rapport . a la 


portion cerclee A representee a la figure 2, que les 
parties surmoulees 6a, 6b sont parf ai tement symetriques . 

Outre la structure multicouche du panneau de 
verre 2, la figure 4 fait apparaitre egalement le profit 
5 biseaute du retour 7b qui fait partie integrante de la 
partie surmoulee 6b. 

Ainsi qu'on peut le voir sur les figures 2 et 3, 
chaque partie surmoulee 6a, 6b comporte au moins une 
partie saillante 8a, 8b formant butee de calibrage, dont 

10 la hauteur correspond a l'epaisseur desiree de colle. 
L'extremite Libre de chaque butee de calibrage 8a, 8b 
est destinee a venir en contact de la surface support. 
La presence de ces butees de calibrage 8a , 8b en 
saillie, permet ainsi de positionner le panneau de verre 

15 2 surmoule par rapport a la surface support, avec un 
ecartement relatif donne correspondant a l'epaisseur 
desiree de colle. De maniere particulierement 
avantageuse, des butees de calibrages 8a, • 8b sont 
reparties regulierement le long de chaque partie 

20 surmoulee 6a, 6b. 

A titre d' exemple non limitatif le materiau de 
surmoulage est constitue par ...(a completer)... 

Bien evidemment, le pavilion en verre 1 peut 
etre dote d 7 un dispositif d' occultation apte a se 

25 deployer parallelement a la surface interne du panneau 
de verre 2 afin notamment de limiter l'effet de serre a 
l'interieur de 1'habitacle les jours de fort 
ensoleillement . Le dispositif d' occultation est dans ce 
cas solidarise directement que la face interne du 

30 panneau de verre 2 afin de constituer un veritable 
module, complet et pres a etre pose. 
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La figure 3 illustre la portion cerclee B de la 
figure 1 pour montrer simplement par rapport a la 
portion eerclee A representee a la figure 2, que les 
parties surmoulees 6 a, 6b sont parfaitement symetriques. 

Outre la structure multicouche du panneau de 
verre 2, la figure 4 fait apparaitre egalement le profil 
biseaute du retour 7b qui fait parti e integrante de la 
partie surmoul.ee 6b. 

Ainsi qu' on peut le voir sur les figures 2 et 3, 
chaque partie surmoulee 6a, 6b comporte au moins une 
partie saillante 8a, 8b formant butee de calibrage, dont 
la hauteur correspond a 1' epaisseur desiree de colle. 
L'extremite libre de chaque butee de calibrage 8a, 8b 
est destinee a veryi.r en contact de la surface support. 
La presence de ces butees de calibrage 8a f 8 b en 
saillie, perraet ainsi de positionner le panneau de verre 
2 surmoule par rapport a la surface, support f . avec un 
ecartement relatif donne correspondant a l 7 epaisseur 
desiree de colle. De maniere particulierement 
avantageuse, des butees - de calibrage 8a, 8b sont 
repar Lies regulierement le long de chaque partie 
surmoulee . 6a , 6b. ■ 

Bien evidemment, le pavilion en verre 1 peut 
etre dote d'un dispositif d' occultation. apte a se 
deployer parallelement a la surface interne du panneau 
de verre 2 afin notamment de limiter l'effet de serre a 
I'interieur de 1' habitacle . les jours de fort 
ensoleilleraent. Le dispositif . d' occultation . est dans ce 
cas solidarise directement sur la face interne du 
panneau de verre 2 afin de cpnstituer un veritable 
module, complet et pret a etre pose.. 


REVENDICATIONS 


1. Pavilion en verre destine a obturer une 
ouverture menagee dans un toit de vehicule automobile, 
l'ouverture etant delimitee par une feuillure formant 
face support, le pavilion (1) comportant un panneau de 
verre (2) dont la surface peripherique interne (3) est 
apte a etre collee sur ladite surface support, 
caracterise en ce qu'au moins une partie de la surface 
peripherique interne (3) du panneau de verre (2) est 
surmoulee par un materiau (4a, 4b) dont la surface 
externe (5a, 5b) , destinee a venir en regard de la 
surface support, est sensiblement parallele a la portion 
correspondante de ladite surface support. 

2. Pavilion en verre (1) selon la revendication 
1, caracterise en ce que chaque partie "surmoulee (6a, 
6b) presente une forme qui correspond sensiblement a 
l'espace separant la surface peripherique interne (3) 
d ; une' part, et la surface support recouverte d'une 
epaisseur constante et adequate de colle d' autre part, 
lorsque le positionnement relatif de ladite surface 
peripherique interne (3) et de la surface support est 
optimal . 

3. Pavilion en verre (1) selon l'une des 
revendications 1 ou 2 caracterise en ce que chaque 
partie surmoulee (6a, 6b) comporte au moins une partie 
saillante (8a, 8b) , formant butee de calibrage, dont la 
hauteur correspond a 1' epaisseur desiree de colle. 

4. Pavilion en verre (1) selon la revendication 
3, caracterise en ce que des butees de calibrage (8a, 
8b) sont reparties regulierement le long de chaque 
partie surmoulee (6a, 6b). 

5. Pavilion en verre (1) selon I 7 une quelconque 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que le 
materiau (4a, 4b) constituant chaque partie surmoulee 
(6a, 6b) est ... (indiquer la nature du materiau)... 
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REVINDICATIONS 

1. Pavilion en verre destine a obturer une 
ouverture menagee dans un toit de vehicule automobile, 
l'ouverture etant delimitee par une feuillure formant 
face support, le pavilion (1) comportant un panneau de 
verre (2) dont la surface peripherique interne (3) est 
apte a etre collee sur ladite surface -support, 
caracterise en ce qu'au moins une partie de la surface 
peripherique interne (3) du panneau de verre (2) est 
surmoulee par un materiau (4a, 4b) dont la surface 
externe (5a, 5b), destinee a venir en regard de la 
surface support, est sensiblement parallele a la portion 
correspondante de ladite surface support, 

2. Pavilion en verre (1) selon la revendication 
1, caracterise en ce que chaque partie surmoulee (6a, 
6b) presente une forme qui correspond sensiblement a 
l'espace separant la surface peripherique interne (3) 
d' une part, . et la surface support recou verte d' une 
epaisseur const ante et adequate de colle d' autre part, 
lorsque le positionnement relatif de ladite .surface 
peripherique interne (3) et de la surface support est 
optimal. 

3. ,, Pavilion en verre (1) selon l'une des 
revendica tions 1 ou 2 caracterise en ce que chaque 
partie surmoulee (6a, 6b) comporte au moins une partie 
saillante (8a, 8b), formant butee de calibrage, dont la 
hauteur correspond a 1' epaisseur desiree de. colle. 

.4. Pavilion en verre (1) selon la revendication 
3, caracterise en ce que des butees de calibrage (8a, 
8b) sent reparties regulierement le long de chaque 
partie surmoulee (6a, 6b). 

5. Pavilion en verre (1) selon rune quelconque 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce qu' il 
comporte un dispositif d'oecultation apte a . se deployer 
parallelement a la surface interne du panneau de verre 
(2) . 
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6. Pavilion en verre (1) selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 5, caracterise en. ce qu' il 
comporte un dispositif d' occultation apte a se deployer 
parallelement a la surface interne du panneau de verre 
(2) . 
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